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Opinig o dorobku naukowym i dydaktycznym dra inz. Ryszarda Sciegienki przygotowalem na podstawie
monografii pod tytutem: Teoretyczne i dodwiadczalne podstawy mikrowygladzania powierzchni foliami $ciernymi
oraz zbioru patentéw, zgfoszer) patentowych i opracowar konstrukcyjnych wskazanych jako osiagniecie
naukowe, opisanych takze w autoreferacie. Dodatkowo podstawe recenzji stanowily znane mi prezentacje
wynikéw prac podczas konferencji naukowych oraz zestawienia publikacji, charakterystyka dorobku
dydaktycznego, zestawienie prac innowacyjnych i wdrozeniowych a takze dalsze materiaty informacyjne
przedstawione przez habilitanta.

1. CHARAKTERYSTYKA PRACY ZAWODOWEJ | NAUKOWEJ KANDYDATA
1.1. Przebieg pracy zawodowe;j

Pracg zawodowg Habilitant zaczynat w 1969 r. w Zasadniczej Szkole Zawodowej w Czaplinku jako
nauczyciela zawodu. W 1970 roku rozpoczat studia wieczorowe na Wydziale Mechanicznym Wyzszej
Szkoty Inzynierskiej w Koszalinie, uzyskujgc w 1975 r. tytut inzyniera mechanika, za prace dotyczacg
hydraulicznego urzadzenia do gtadzenia otworéw.
W zwigzku z rozpoczeciem studiow w Koszalinie, w roku 1971 przeni6st sie do Koszaliriskiej Wytwémi
Czesci Samochodowych (przeksztatconych w Koszalifiskie Zaktady Naprawy Samochodéw), gdzie
pracowat do 1980 roku, poczgtkowo na stanowisku konstruktora, a nastepnie kierownika sekcji
konstrukcyjnej. Zajmowat sie m. in. projektowaniem obrabiarek specjalizowanych do regeneracji
czesci silnikdw spalinowych, w tym byly opracowania:

- urzagdzenia do szlifowania gtowic samochodowych,

- hydraulicznej gtadzarki do cylindréw,

- stolowej szlifierki do zawordw,

a takze prace studialne nad

- szlifierkg do gniazd zaworowych,

- docierarkg do zaworéw,

- wytaczarkami do cylindréw i bebnéw hamulcowych.
W 1980 r. ukoriczyt studia magisterskie, a praca dyplomowa dotyczyta teoretycznych i technicznych
aspekiow gtadzenia otworéw osetkami elastycznymi.
W okresie 1980-1984 pracowat jako kierownik konstrukcyjnej Pracowni Mechanicznej, a péZniej
Giéwny Konstruktor w Zaktadach Maszyn i Urzadzeri Technologicznych UNITRA-UNIMA
przemianowanych na Zaktady Techniki Prézniowej TEPRO w Koszalinie.
W tym okresie zajmowat sie projektowaniem specjalizowanych obrabiarek i urzadzen
technologicznych dla przemystu elektronicznego, w tym;

- docierarki do ptytek ceramicznych, piezoceramicznych i kwarcowych,

- automatycznych szlifierek do elementéw ceramicznych,



- podajnikéw wibracyjnych.
Jako Giéwny Konstruktor kierowat pracami czterech pracowni konstrukcyjnych i prototypowni,
opracowujgc i wdrazajgc do produkcji m. in.:

- pompy prézniowe bezolejowe,

- pompy dyfuzyjne,

- zawory proézniowe,

-stanowiska pompowe i

- inne prézniowe stanowiska technologiczne.
Na ten okres przypada rozpoczecie wspdtpracy z Politechnikg Koszaliriska, ktorej efektem byto
uzyskanie 5 patentéw (wspdlnie z pracownikami PK), projekty racjonalizatorskie i rozpoczecie
publikowania efektéw dziatalno$ci projektowe;.

1.2. Praca naukowo-badawcza

W 1985 roku Habilitant rozpoczat prace w Katedrze Mechaniki Precyzyjnej Politechniki Koszaliriskiej
na stanowisku starszego specijalisty inzynieryjno-technicznego, a pézZniej naukowo-technicznego.
Giéwnym zadaniem dra Sciegienki bylo projektowanie stanowisk badawczych oraz prace
wdrozeniowe zwigzane z wykonawstwem automatycznych urzadzer do szlifowania ptaskich
powierzchni matych elementéw ceramicznych w zaktadach przemystu elektronicznego. Wyréznié
mozna wspétudziat w pracach nad:

- automatycznym urzadzeniami do szlifowania rotoréw ceramicznych (sposéb obrébki, urzadzenie

i oryginalne rozwigzania konstrukcyjne opatentowano - 10 patentéw),

- zautomatyzowane urzgdzenia do korpuséw ceramicznych, do ptaszczyzn ceramiczny elementéw

uszczelniajgcych do baterii wodnych i do ptaszczyzn czotowych piezoceramicznych elementéw

walcowych (uzyskano 7 patentow).

Problemy naukowe wystepujace przy powyzszych opracowaniach daty podstawy do uzyskanie
projektéw: CPBP ( 02.04.12 w ktérym Habilitant uczestniczyt przy realizacji etapéw I, Il i lll ) i CPBR
(4.1 nr U6.05.01.6a - Giéwny wykonawca).

Od 1992 roku rozpoczynajq si¢ prace naukowe i rozwojowe Habilitanta zwigzane z mikrogtadzaniem
powierzchni nowoczesnymi - nasypowymi materiatami $ciernymi, zwanymi foliami $ciemymi z uwagi
na zastosowane podtoze do osadzania ziaren $ciernych.
W celu prowadzenia badari naukowych proceséw mikroobrébki opracowat szereg konstrukcji gtowic
‘do dogtadzania, z ktérych konstrukcje 3 glowic opatentowano, byly to:
- matogabarytowa gtowica do mikrowygtadzania foliami Sciemymi (patent PL 181922 - BUP
13/1997 s.19),
- gtowica do mikrowygtadzania otworéw foliowymi taSmami $ciernymi ( patent PL 190466 B1- BUP
05/2000 s.18),
- glowica do mikrowygtadzania otworéw foliowymi taSmami $ciernymi ( patent PL 019467 B1 -
BUP 05/2000 s.19).

W latach 1995-98 byt giéwnym wykonawca projekiu badawczego KBN nr 7T07D000809 pt.
Teoretyczne i doSwiadczalne podstawy mikro i nanoobrébki $ciernej w prézni i superniskich
temperaturach. W badaniach proceséw mikroobrébki zastosowano wygtadzanie foliowymi taSmami
$ciernymi. Habilitant zaprojektowat obrabiarke do mikroobrébki w prézni, przyrzad do
mikrowygtadzania foliami w prézni (2 patenty) oraz niezbedne wyposazenie.

Efektem wieloletnich prac Habilitanta nad procesami i urzadzeniami do obrébki Sciernej, a szczegblnie
do mikroobrébki z wykorzystaniem folii Sciernych bylo 35 publikacji w czasopismach technicznych i na
konferencjach naukowych. Ten etap dziatalno$ci zakoriczyt sie obroniong w 2008 roku, na
Politechnice Koszaliniskiej, wyrézniong pracg doktorskg: Podstawy doboru warunkéw i parametréw
procesu mikrowygfadzania powierzchni z zastosowaniem foliowych tasm $ciemych.

Po uzyskaniu stopnia doktora Kandydat kontynuowat prace badawczo-rozwojowe zwigzane z
procesami mikroobrébki Sciernej i doborem warunkéw obrébki oraz z konstrukcjg gtowic do
dogtadzania foliami Sciernymi powierzchni zewngtrznych i wewnetrznych. Efektem pracy przy ww.
projekcie badawczym KBN i realizowanymi péZniej pracami jest uzyskanie kolejnych 6 patentéw na:
- Glowice do mikrowygtadzania otwordw i zewngtrznych powierzchni walcowych (pat. nr P.-
393071 i P.-393247),
- Obrabiarke i przyrzad do mikrowygtadzania foliowymi taSmami $ciemymi w komorze prézniowej
(pat. nr P.-393211 i P.- 393355),
- Uchwyt do podatnego mocowania, zwtaszcza narzedzi do mikroobrébki (pat nr P.-393207),



- Ukfad do wychtadzania przedmiotu na wrzecionie obrabiarki umieszczonym w komorze
prézniowej (pat. nr P.-393244).
Wszystkie wymienione wyzej patenty zostaty uzyskane w ostatnim okresie, a w Autoreferacie
Kandydata zamieszczone byly jeszcze jako zgtoszenia patentowe (uzyskanie patentéw potwierdzajg
pisma UP).

Po obronie doktoratu Habilitant uczestniczyt w realizacji nastepujgcych projektéw badawczych:
- Glowice do mikrowygtadzania powierzchni obrotowych zewnetrznych i wewnetrznych foliowymi
tasmami $ciernymi (proj. bad.-rozwojowy R03 025 02), gt. wykonawca,
- System do analizy i oceny topografii powierzchni technicznych (proj. bad.-rozwojowy KBN R03
040 03), wykonawca,
- Teoretyczne podstawy automatyzacji proceséw projektowania elementéw i zespotéw maszyn z
zastosowaniem sztucznej inteligencji, w warunkach niepewnosci i niepowtarzalnosci proceséw
(proj. badawczy nr DEC-2012/05/B/ST8/02802), wykonawca,
- Opracowanie innowacyjnych i ekologicznych lin przemystowych ( projekt realizowany w ramach
Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka, dziatanie 1.4.; 4 opracowania), wykonawca,
- Podstawy nowych metod precyzyjnego szlifowania oraz proceséw mikr- i nanoszlifowania (proj.
bad. wiasny N 504 014 31/1147), wykonawca,
- Nowe metody i narzedzia do mikro- i nanoszlifowania oraz nanowygtadzania materiatéw
stosowanych w mechatronice i nanoinzynierii (proj. bad. wiasny), wykonawca.

1.3. Dos$wiadczenie organizacyjne

W latach 1971 - 1984 Kandydat pracowat w przedsiebiorstwach przemystowych kolejno awansujac od
stanowiska konstruktora przez kierownika sekcji, kierownika pracowni do stanowiska gtéwnego
konstruktora. Byto to bardzo dobre do$wiadczenie organizacyjne, szczegblnie dla tego, ze wigzato sie
nie tylko z kierowaniem zespotem pracownikéw, ale przede wszystkim zmuszato do praktycznego
wdrazania opracowari konstrukcyjnych. Réwniez dalsza praca zawodowa i naukowo-badawcza (na
stanowisku starszego specjalisty naukowo-technicznego, a takze dyrektora Centrum Wdrozen w
Parku Naukowo-Technologicznym w latach 2004-06) wigze sie ze wzrostem Jego umiejetnosci
organizacyjnych. Wykorzystywane one byly przy przygotowywaniu i realizacji kolejnych projektéw
badawczych (16 w tym 6 po uzyskaniu stopnia doktora), a takze imponujacej iloSci wnioskéw
patentowych i uzyskanych patentéw (tgcznie 30 patentéw, w tym 6 po doktoracie + 1 wzér uzytkowy +
4 projekty racjonalizatorskie). Doswiadczenie zawodowe i organizacyjne Kandydat zdobywat takze

. wspdipracujgc z wieloma przedsiebiorstwami (ponad 100) krajowymi i zagranicznymi, réznymi
instytucjami i wyzszymi uczelniami technicznymi (6 krajowych + 2 zagraniczne)

2. OCENA OSIAGNIEC | AKTYWNOSCI NAUKOWEJ KANDYDATA

Jako osiggniecie naukowe, wynikajgce z art.16 ust. 2 Ustawy z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach
naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki, Habilitant wskazat
monografie i oryginalne opracowania projekiowe pod ogélnym tytutem:

Teoretyczne i doswiadczalne podstawy obrébki oraz konstrukcji glowic do mikrowygladzania
powierzchni foliowymi tasmami $ciernymi

obejmujace:

1. Monografie pod tytulem: Teoretyczne i do$wiadczalne podstawy mikrowygfadzania powierzchni
foliami $ciernymi,

2. Podstawy budowy urzadzeri do mikrowygladzania udokumentowane w 3 patentach i 4 zgloszeniach
patentowych oraz w opracowaniach konstrukcyjnych.

Dodaé tutaj nalezy, ze ww. zgloszenia patentowe zostaly juz przez Urzad Patentowy potwierdzone
jako patenty.

2.1. Ocena monografii

Celem monografii byto opracowanie podstaw procesu mikrodogtadzania foliowymi taSmami Sciermnymi,
a takze opracowanie sposobu doboru parametréw obrébki zapewniajgcych najlepsze wykorzystanie



potencjatu obrébkowego tasm. Tutaj nalezy dodac, ze najwazniejszg cechg obrobki foliami jest jej
jednorazowe przejécie przez strefe obrébki. Umozliwia to wyeliminowanie negatywnego wplywu
produktéw obrébki na topografie powierzchni, a takze unikniecie zalepien folii, co gwarantuje
uzyskanie jednorodnej powierzchni o bardzo matej chropowatosci, niezaleznie od wielkoSci
powierzchni obrabianej.

Drugg cechg tej obrébki jest ograniczona mozliwo$¢ poprawy chropowatosci obrabianej powierzchni
jednym rodzajem tasmy, przy zastosowaniu jednej wielko$ci ziaren Sciernych i stad wynikajgca
konieczno$¢ zastosowania sekwencyjnej obrobki, kilkoma rodzajami tasm o malejgcym ziamie, w
przypadku planowania znacznego obnizenia chropowatosci powierzchni.

Azeby cel ten zrealizowaé nalezato zdefiniowa¢ problemy, ktére wymagaty kolejno rozwigzywania.
Habilitant zdefiniowat je nastepujgco:

- okre$lenie potencjatu obrébkowego folii $ciernych i sposobéw ich maksymalnego wykorzystania,

- ustalenie w jaki sposéb podzieli¢ catkowity naddatek na poszczegéine zabiegi, uwzgledniajgc z
jednej strony potencjat obrébkowy i z drugiej zdolnosci wygtadzajgce sekwencyjnie stosowanych
folii,

- okreslenie niezbednej (minimalnej) powierzchni folii Sciemnych uzytych w kolejnych zabiegach, aby
usungé wymagang ilo$¢ materiatu i w maksymaliny sposéb wykorzystaé potencjat nowych folii,

- jakie powinny by¢ parametry obrébki, aby uzyskaé¢ maksymaine wydajnosci obrébki foliami
Sciernymi dla przedmiotéw wykonanych z réznych materiatéw.

Proces obrébki foliami $ciernymi jest bardzo ziozony, sktada sie na niego wiele parametréw,
wzajemnie oddziatywujacych na siebie. Habilitant zebrat je i przedstawit w postaci schematu
uwzgledniajgcego zmienne wejsSciowe (mierzalne, obserwowalne i sterowalne), zaki6cenia, wielkosci
state (obserwowalne) i wielko$ci wyjsciowe odnoszgce sie do tworzonego modelu obrébki (rys. 5.2).

Celem opisu potencjatu obrébkowego Kandydat zaczat prace od okreslenia modeli matematycznych:
- objetosci warstwy skrawanej jednym ziarnem,

- $redniej chropowato$ci powierzchni obrobionej Ra,

- Srednig wartos¢ skiadowej sity stycznej w tasmie,

- objetosci materiatu, kiéry ma by¢ usuniety w danym zabiegu.

Nastepnie poprawnie opisat i scharakteryzowat podziat procesu dogtadzania na zabiegi w zaleznosci
od zastosowanych taSm Sciemych i zwigzanych z tym zmian chropowatosci, przy zapewnieniu
maksymalnych wydajnosci obrébki. Pozwala to na okreslenie objetosci materiatu, ktéry moze i
powinien by¢ usuniety w poszczegélnych zabiegach.

Wyprowadzono wzory, a nastepnie obliczono $rednie warto$ci pojemnosci przestrzeni
miedzyziarnowych dla réznych rodzajow tasm Sciernych przy réznych wielkosciach ziaren, a nastepnie
okres$iono obcigzenie i zaglebienie ziaren Sciernych w strefie obrébki w zaleznosci od podatnosci
ukfadu i wynikajgcej z tego diugosci kontaktu rolki z przedmiotem obrabianym.

Przedstawiona analiza odksztaicen rolek dociskowych pozwolita Autorowi na okreslenie sity
dociskowej rolki, powierzchni kontaktu i liczby ziaren Sciernych zagtebiajgcych sie w materiat oraz
biorgcych udziat w procesie skrawania, a wiec pozwalajgca takze na dobér rolki i jej sztywnosci.

Kolejnym etapem byto wyprowadzenie réwnan diugosci toru i predkosci obwodowej pojedynczego
ziarna oraz réwnarn dla doboru predkosci tasmy oraz predko$ci obwodowej przedmiotu i parametréw
nastawczych procesu.

W celu okreslenia wplywu warunkdw i parametréw procesu wygtadzania na topografie powierzchni po
obrébce, przeanalizowano zmienno$¢ warunkéw pracy w strefie kontaktu, wynikajaca ze zuzywania
sie ziaren Sciermych, zmiennosci naciskéw powierzchniowych w obszarze styku tasmy z przedmiotem
oraz wzdiuz tworzacej obrabianego walca.

Wszystkie wymienione wyzej dziatania daty Autorowi podstawe do opracowania algorytmu doboru
parametréw i warunkéw mikrodogtadzania powierzchni foliowymi taSmami $ciemymi, nazwanego
przez autora ADEPT (Algorytm Doboru Efektywnych Parametréw Technologicznych). Algorytmy
opracowano zaréwno dla przygotowania i realizacji pojedynczego zabiegu jak i proceséw
sekwencyjnych wielozabiegowych. Wykorzystujac oprogramowanie Mathcad Professional
przedstawiono szczeg6towo wyznaczanie warunkéw i parametréw geometryczno-kinematycznych dla
jednego zabiegu dogtadzania watkéw z wykorzystaniem oscylacji.



Monografie koiiczg wyniki badar doswiadczalnych, ktérych celem byta weryfikacja opracowanych
modeli i procedur doboru parametréw oraz warunkéw obrébki dogtadzania foliowymi tasmami
Sciernymi. Przedstawiono wyniki badan doswiadczalnych z wielostopniowego dogtadzania:

- otworéw bez oscylacji (glowica GO-1 i GO-3) oraz z oscylacjg (gtowica GO-2 i GO-4),

- watkéw metalowych i ceramicznych z wykorzystaniem gtowicy GM-1.
W zaleznosci od potrzeb stosowano trzy typy folii tj. IMFF, ILF oraz IDLF , z ziarnami od 60 do 3 pm.
Czesciowo dobierano warunki obrébki indywidualnie, a czesciowo zgodnie z zaproponowanym przez
Autora algorytmem.

Oceniajgc monografie nalezy podkreslic:

- duzy wkiad Habilitanta w usystematyzowanie probleméw zwigzanych z okre$leniem warunkéw
obrébki wykarnczajacej przy uzyciu folii Sciernych,

- ujecie matematyczne zagadnien zwigzanych ze skrawnoscig tasm Sciernych (skrawanie
pojedynczym ziamem, pojemnosSc¢ przestrzeni miedzyziarnowej, stepienie ostrzy, okreslenie
potencjatu obrébkowego, okreslenie siti czynnej powierzchni folii itp.), zagadnien zwigzanych ze
skrawalnoscig réznych materiatéw, a takze innych warunkéw uktadu OUPN (np. rodzaj stosowanej
rolki dociskowej),

- opracowanie podstaw do zaplanowania sekwencyjnego procesu obrébki z maksymalnym i
jednoczes$nie jednorazowym wykorzystaniem folii $ciemych,

- opracowanie procedur, algorytmu ADEPT i programéw komputerowych umozliwiajgcych szybki
dobér parametréw technologicznych mikrodogtadzania.

Do negatywéw opracowania zaliczam:

- nierbwnomierny poziom opracowania poszczegolnych rozdziatéw (np. opis; mikroskrawania, nie
rozréznianie mikroobrébki materiatéw ciagliwych i kruchych, wykorzystania cieczy chtodzgco-
smarujgcych, naprezen szczatkowych i ich roli w eksploatacii), takze korzystanie przy tym z
popularnych-reklamowych opracowar internetowych (np.rys. 4.6.) i zwigzanych z tym okreslen,

- nieuwzglednienie szeroko stosowanej obrébki wykonczeniowej czopéw watéw korbowych bez
posuwu i przesuwu tadmy podczas trwania procesu , z wykorzystaniem tylko procesow jej
zuzywania sie i tepienia dla uzyskania chropowatosci konicowej,

- duze rbéznice pomiedzy zaplanowanymi (obliczeniowymi) a uzyskiwanymi chropowato$ciami
powierzchni przy obrébce foliami ILF oraz IDLF, co mozna tylko wyttumaczy¢ tym, ze przyjety do
analizy i obliczer, model powierzchni folii odpowiada foliom IMFF, na ktére ziama sg podawane w
polu elektrostatycznym. Podawane grawitacyjnie i potem rozmazywane wraz ze spoiwem
mniejsze ziarna, majg inne wierzchotki i ich promienie, czynne podczas skrawania, inne
przestrzenie migdzyziarnowe, a takze istnienie w tych procesach, w wiekszym stopniu, nie tylko
mikroskrawania. Nalezy dodagé, ze to takze zauwazyt Autor monografii, chociaz dopiero na koficu
pracy, przy formutowaniu wnioskéw badawczych,

- opisy dotyczace korzysci eksploatacyjnych z uzyskiwania powierzchni "plateau” sg co najmniej
dyskusyjne. Powierzchnia plateau jest korzystna dla pewnych warunkéw eksploatacyjnych, ale
musi by¢ ksztaltowana Swiadomie i w okreslonych wielkosciach, a tego nie uzyskamy korzystajac
z resztkowych sladéw po obrébce szlifierskiej. W produkgii, takie wyniki (ze $ladami obrébki
poprzedzajacej o niewiadomej -przypadkowej charakterystyce, uznaje sie za wadliwe wykonanie.
Na ogét kolejne-sekwencyjne zabiegi dogtadzania muszg catkowicie likwidowa¢ $Slady obrébki
poprzedzajacej. To zresztg mozna zaplanowaé wykorzystujgc algorytmy proponowane przez
Autora,

- szkoda, ze Habilitant nie przyjat, do obliczen, wielkosci odnoszacych sie nie do catej powierzchni,
a do jednostki szerokosci, w praktyce obrabiamy przedmioty o réznej szerokosci, takze foliami o
réznej szerokosci i takie podejécie utatwiato by planowanie proceséw,

- przyjete oznaczenia w szeregu przypadk6w nie odpowiadajg ogbinie przyjetym dzisiaj w obrébce
skrawaniem (np. v, Vi, V¢ ), méwimy o szerokosci taSmy by, a w innym miejscu i innej osi 0
szeroko$ci strefy kontaktu folii z przedmiotem obrabianym 2a - czemu nie o dlugosci ?

-zbyt skgpe korzystanie z literatury zagranicznej, dotyczgcej obrébki pojedynczym ziarnem i
foliowymi tasmami Sciernymi ,np. praca doktorska S. Michel - Entwicklung einer kraftgeregelten
Bandfinishtechnologien fiir die Prézisionsbearbeitung von Schwermaschinenbauteilen, artykuty
dra Omara z 3M itd., w miejsce popularyzatorskich opracowarn z internetu. Z pewnoécig pozwolito
by to Autorowi mniej dyskusyjnie opracowaé szereg punktéw.

Podsumowujac ta czes¢ wniosku habilitacyjnego, opracowanie monografii pt. Teoretyczne i
doswiadczalne podstawy mikrowygladzania powierzchni foliami $ciernymi oceniam
pozytywnie, jako wazne i wnoszace duzy wkiad w naukowe i technologiczne podstawy
proceséw obrébkowych mikrodogtadzania z wykorzystaniem folii $ciemych.



2.2. Podstawy budowy urzadzeri do mikrowygtadzania udokumentowane w 7 patentach iw
opracowaniach konstrukcyjnych

Duze doswiadczenie konstrukcyjne Kandydata w potgczeniu z poszukiwaniem nowych rozwigzan dla
realizowanych przez siebie prac badawczo-rozwojowych zaowocowato 30. patentami, z kiérych 6
udzielono po uzyskaniu stopnia doktora, a doktadnie w korficu 2013 roku. Udzielone patenty wigzg sie
poczatkowo z przemystowa dziatalnoscig Habilitanta, wspéipracujgcego przy realizacji projektéw
rozwojowych z WSI w Koszalinie, a nastepnie z realizacjg projektéw badawczych w WSI, a potem w
Politechnice Koszalinskiej.

Realizacja projektéw zwigzanych z urzadzeniami do obrébki szlifierskiej ceramiki elektronicznej
zaowocowata licznymi patentami, fgcznie przed uzyskaniem stopnia doktora, Kandydat ma udziaty w
opracowaniu 24 patentow.

Od 1992 roku dr Sciegienka zajat sie przygotowaniem do badari proceséw mikrodogtadzania foliami
Sciernymi. Zgodnie ze stanem wiedzy, w pierwszej kolejnosci zaplanowano wykonanie stosunkowo
prostych gtowic, pozwalajgcych na prowadzenie badai technologicznych foliami o szeroko$ci 12 mm
lub 1/2". Nastepnie w ramach projekiu badawczo-rozwojowego R03 025 02 opracowywano kolejne
gtowice do dogtadzania powierzchni obrotowych zewnetrznych i wewnetrznych.
W ramach powyzszej dziatalnosci opracowano komplet urzadzer do dogtadzania otworéw i
powierzchni zewnetrznych, a takze przedmiotéw obrabianych w prézni, w tym:

- 2 glowice do obrobki powierzchni zewnetrznych (pat. nr, nr PL 181922 oraz PL 393247),

- 5 glowic do obr6bki otwordw ( pat. nr, nr PL190466, PL 190467, PL 3930071),

- 2 urzgdzenia do obrébki w komorze prézniowej (pat. nr, nr PL 393211 oraz PL 393355).

Na wyréznienie zastuguje szczegdblnie glowica GW-1 wg pat. nr PL 393247 (udzielonego 18. 10.
2013), stanowigca dojrzate rozwigzanie konstrukcyjne urzadzenia do oscylacyjnego mikrodogtadzania
powierzchni zewnetrznych foliami o szerokosci 1/2 - 1".

Rozwigzanie powyzsze jest wynikiem doswiadczen z badan proceséw dogtadzania i uzytkowania,
wykonanej wczeséniej, prostej - matogabarytowej glowicy do watkéw GM-1, opatentowanej w 2001
roku (pat. nr PL 181922). Udziat Habilitanta w realizacji obu projektéw byt bardzo wysoki i przekracza
60 %.

Szereg gtowic do obr6bki otworéw foliami $ciemymi zapoczatkowano opracowaniem niewielkich
glowiczek GO-1 i GO-2, mocowanych w imaku nozowym tokarki. Charakteryzujg sie one oryginalnym
rozwigzaniem napedu i ruchu oscylacyjnego (GO-2), umozliwiajgcym obrébke matych otworéw (pat. nr
PL 190467). Kolejnym oryginalnym rozwigzaniem byly dwie glowice do dogtadzania otworéw
elementéw nieobrotowych GO-3 (gtowica bez ruchu oscylacyjnego) i GO-4 (gtowica z oscylacjg). Obie
glowice przystosowane sg do mocowania we wrzecionie frezarki pionowej, skad otrzymujg ruch
obrotowy catej glowicy oraz poprzez przektadnie zebate i watki ruch folii $ciernej (pat. PL 190466).
Inng koncepcjg obrébki otworéw zrealizowano w glowicy GOW-1,opatentowanej w 2013 roku (pat. nr
PL 393071). Nowe rozwigzanie polega na ustawieniu osi rolki dociskowej z folig

prostopadie do osi obracajgcego si¢ przedmiotu, co umozliwia wyprowadzenie rolek z folig poza
obrabiany otwér. Umozliwia to zastosowanie diuzszych tasm i bardziej ekonomiczng obrébke. Tutaj
odnotowujemy takze wysoki udziat Habilitanta wynoszgcy 60%.

Odrgbnym i znaczacym osiggnieciem badawczo-projektowym sg prace realizowane w ramach
projektu badawczego KBN nr 7TO7D000809 pt. Teoretyczne i doSwiadczalne podstawy mikro i
nanoobrébki Sciernej w pr6zni i super niskich temperaturach. Praca wymagata gruntownego
przygotowania teoretycznego, a nastepnie zaprojekiowania i wykonania niezbednych do badarn
urzgdzeri. Zaprojektowano specjalng obrabiarke ( ZLP-1), w ktérej skutecznie oddzielono cze$é
napgdowa-mechaniczng od komory prézniowej. Obrabiarke zgtoszono do opatentowania, a patent
przyznano 20.12. 2013 (pat nr PL 393211). Udziat dra Sciegienki w realizacji projektu (Gt.
wykonawca) oceniany jest na ponad 55 %.

W ramach tego samego projektu badawczego opracowano, wykonano i opatentowano urzadzenie do
mikrowygtadzania foliowymi taSmami $ciernymi watkéw umieszczonych w komorze prdzmowej pat.
PL 393355 , przyznany takze 20.12. 2013 roku.

Wszystkie wyzej opisane rozwigzania charakteryzujg sie bardzo duzg innowacyjnoscig i
oryginalno$cig rozwigzan konstrukcyjnych. Wymagaty zarébwno dobrego przygotowania badawczo-
technologicznego, jak i duzej wiedzy i inwencji Habilitanta, w tym ustalenia catego zestawu zaleznosci
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i warunkéw niezbednych do projektowania glowic i pozostatych urzadzen. Pokazujg takze, Jego
umiejetnosci planowania i prowadzenia badar, a takze przygotowywania niezbednych do realizacji
pracy rozwigzan technologiczno-konstrukcyjnych.

Ta cze$¢ wniosku oceniam bardzo pozytywnie.

2.3. Ocena dorobku publikacyjnego

Habilitant jest autorem lub wspétautorem 52 artykutéw i rozdziatébw w monografii z tego 16 po
uzyskaniu stopnia doktora. Wigkszo$¢ z nich stanowig opracowania zespotowe (7 opracowar
wiasnych), w kt6rych prezentowano wyniki realizowanych zespolowo prac naukowo-badawczych i
projektowych, w tym patentéw. W jezyku angielskim opublikowano 8 prac, z tego 3 podoktoracie. Jest
w tym 1 publikacja w czasopismach wyr6znionych przez JCR, warto$¢ Impact Factor IF=0,764, a
WoS=2. W bazie Publish or Perish znaleziono 13 publikacji wspétautorskich z ostatnich 16 lat i
wskaznik 22 cytowan. Indeks Hirscha wynosi 3.

Publikacji na liscie B jest 6. Wiekszo$¢ publikaciji - 50 to referaty przygotowane na konferencje
naukowe krajowe i zagraniczne, tam prezentowane, a nastepnie publikowane w monografiach i
czesciowo w czasopi$mie Mechanik. Duzg czes$¢ stanowig publlkaqe prezentowane na wielu
Naukowych Szkotach Obrébki Sciemnej. Oczywiscie odrebng i takze publikacyjng cze$¢ stanowi 30
patentéw uzyskanych przez Kandydata.

Ta cze$é dziatalnosci dra Sciegienki, szczeg6inie mew1elk| udziat publikacji zagranicznych oraz
publikacji w renomowanych czasopismach, w potgczeniu z niedoborami literatury w monografii, nalezy
ocenié jako nienajlepszy wynik, wymagajacy zwiekszonej aktywnosci w przysziosci.

3. CHARAKTERYSTYKA DOROBKU DYDAKTYCZNEGO

Habilitant jest promotorem 25 prac dyplomowych inzynierskich i magisterskich.
Prowadzit roznorodne zajecia laboratoryjne, dla ktérych opracowywat programy i instrukcje,
projektowat i kierowat budowg stanowisk do éwiczen z technik wytwarzania, obrabiarek do metali i
pomiaréw chropowatosci powierzchni, a takze zajecia z projektowania i budowy podwozi
samochodowych. Mozna tu wyréznic:

- Laboratorium Obrabiarek,

- Laboratorium z Technik Wytwarzania - Inzynierskie Zastosowanie Komputerdw,

- Pracownia Projektowa - Budowa i Eksploatacja Pojazdéw Samochodowych,

- Seminarium dyplomowe i prace przejsciowe,

- Projektowanie, budowa i wtasciwos$ci uktadéw napedowych,

- Projektowanie i budowa podwozi samochodowych,

- Cwiczenia, budowa i wla$ciwosci uktadéw napedowych.

4. WSPOLPRACA KRAJOWA | MIEDZYNARODOWA

W zwigzku ze swojg pracg zawodowg w przedsigbiorstwach przemystowych, a p6zniej w Politechnice
Koszaliriskiej doktor Sciegienka wspétpracowat z ponad 100 przedsiebiorstwami i uczelniami. Byly to
krajowe i zagraniczne przedsiebiorstwa przemystu elekiromaszynowego (72), kopalnie i huty (10),
wyzsze uczelnie techniczne krajowe (8) i zagraniczne (2) oraz inne
podmioty gospodarcze i instytucje.
Uczestniczyt w:
- Miedzynarodowych Targach Poznariskich prezentujac 2-krotnie wiasne opracowania, a takze
wielokrotnie dla zapoznania sie z ekspozycjg Targowa,
- Miedzynarodowych Targach technicznych w Lipsku,
- Targach obrabiarkowych EMO w Hanowerze,
- Targach Motoryzacyjnych w Poznaniu,
- Rostock Niemcy, prezentacja opatentowanych opracowari PK,
- Dan Truck. Lemvig, Dania. Wspéipraca w zakresie opracowari konstrukcyjnych $rodkéw transportu
wewnetrznego,
- Ecole nationale Superierure d'Ingenieurs de Bourges, Francja, Seminaria dot. technik wytwarzania
i mechaniki precyzyjnej,
- Miedzynarodowe Targi Przemystowo-Techniczne Sankt Petersburg i Pafistwowy Uniwersytet
Rolniczy, Puszkin, Rosja, prezentacja opatentowanych gtowic do mikrodogtadzania,
- 5" Intemational Congress on Precision Machining, Stara Lesna, Stowacja, prezentacja glowic do
mikrodogtadzania,
- Transcomp -Miedzynarodowa Konferencja; Komputerowe systemy wspomagania nauki, przemysiu
i transportu, Zakopane, ekspozycja opatentowanych glowic.




Aktywna i wieloletnia wspétpraca z polska filig firmy 3M, pozwolita Kandydatowi na pozyskiwanie
prébek materiatéw Sciernych, zorganizowanie Seminarium w PK przez przedstawicieli 3M, a takze na
uzyskaniu pomocy technicznej i informacji dot. materiatéw $ciernych produkowanych przez fime.
Kandydat wspéipracowat takze z koszaliriskg filig firmy HAKO Technology z Niemiec, DAN TRUCK z
Danii, Olaf's Sportfiske z Upsali w Szweciji i VITRA Designe Museum z Niemiec.

5. NAGRODY | WYROZNIENIA

Za swojg aktywng dziatalno$¢ zawodowg, naukowo-badawczg i spoteczng (SIMP, NOT) kandydat
uzyskat szereg wyréznien i nagréd, w tym:
- Zioty i Brazowy Krzyz Zastugi,
- Zioty Medal Miedzynarodowych targéw w Lipsku,
- Tytut Krajowy Wicemistrz Techniki NOT,
- Odznake honorowg SIMP (brgzowa) i NOT (srebrna),
- Medal i dyplomy OW SIMP w Koszalinie,
- Nagrody zespolowe ROW NOT w Koszalinie | stopnia (3) i |l stopnia (2) oraz wyréznienie w
konkursach "za nowe rozwigzania w dziedzinie techniki",
- 2 nagrody zespotowe Zjednoczenia Zaplecza Technicznego Motoryzacji za Opracowanie
urzgdzenia do szlifowania glowic silnikéw samochodowych i za Zasilacz elektryczno-hydrauliczny,
- Nagroda zespotowa w Konkursie telewizji Polskiej (Laboratorium) i SHZ Labimex za Nowe metody
oraz rodzine urzgdzeri do automatycznego szlifowania ceramiki elektronicznej,
- Nagrody Indywidualne JM Rektora Politechniki Koszaliriskiej (3),
- Wyréznienie XXXV Naukowej Szkoly Obrébki Scierne;j.

6. WNIOSEK KONCOWY

Podsumowujgc dotychczasowy dorobek naukowy i badawczy oraz osiggniecia zawodowe,
szczegblnie konstrukcyjne, dra inz. Ryszarda Sciegienki, zreferowane powyzej i zawarte w
Autoreferacie, a przede wszystkim wskazane we wniosku jako osiggniecie naukowe, stwierdzam, ze
Kandydat:

1. rozwinat i opisat teoretyczne oraz dos$wiadczalne podstawy mikrodogtadzania foliowymi tasmami
Sciernymi,

2. przygotowat podstawy do konstrukgcji, zaprojektowat i wykonat rodzine gtowic do mikrodogtadzania
powierzchni zewnetrznych | wewnetrznych,

3. wykazat sie duzymi umiejetnoSciami w zakresie prowadzenia badan, realizacji projekiéw,
szczegoinie konstrukcyjnych, o bardzo duzym stopniu innowacyjnosci (30 patentéw i szereg nagréd),

4. wybrat bardzo wazng dla rozwoju technik wytwarzania tematyke obrébki wykariczajacej i uzyskat w
tym zakresie szereg osiggniec, ktére nie znajdujg niestety swojego odzwierciedlenia w postaci
publikacji w prestizowych czasopismach i we wsp6ipracy miedzynarodowe;j.

Osiaggnigcia naukowe dra inz. Ryszarda Sciegienki zawarte we wniosku oraz Jego dotychczasowy
dorobek naukowo -badawczy zawierajg oryginalny wkiad w rozwéj wiedzy w dyscyplinie "budowa i
eksploatacja maszyn" i w stopniu wystarczajgcym speiniajg wymagania obowigzujgcej Ustawy o
stopniach naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki z dnia
14.03.2003 r., przy ubieganiu sie o stopieri doktora habilitowanego (Rozporzadzenie MNISW z
dnia01.09.2011 r.) w dziedzinie "nauki techniczne".

Niniejszym wnosze¢ o nadanie doktorowi inz. Ryszardowi Sciegience stopnia doktora
habilitowanego w dziedzinie "nauki techniczne", w dyscyplinie "budowa i eksploatacja

"



